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. OBJETIVO

Orientar a equipe do armazém em como realizar a separagdo dos itens para posterior conferéncia e
expedicao.

. RESPONSABILIDADES
Logistica operacional

. DESCRICAO
3.1CAIXA MASTER (PICKING)

Os integrantes da equipe do BOX dao inicio a separacdo, imprimindo as etiquetas para as ondas que
tiverem caixa master. Conforme instru¢éo abaixo.

Acessar o sistema WMS, inserir “Usuario” e “Senha”.
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Na janela aberta marcar a opcao “Caixa Master” e preencher os campos:

“Carga” - abrir e selecionar o n° da onda, selecionar no tipo de impressora e clicar em “Imprimir”.

m%wmumumu.mum.mrw1mmw (IR
=z AN

Nota: Para imprimir as etiquetas, sempre utilizar a impressora Zebra.
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Nota: Para melhor visualizacdo e identificacdo operacional, cada transportadora tem pré-definida uma
cor diferenciada de etiqueta que devera ser respeitada no momento da impressao.
Na etiqueta ird constar:
e Endereco de Picking;
e Cddigo do Produto;
¢ Informagdes internas de dados da carga

¢ Informag@es externas utilizadas pelo transportador como nimero de nota fiscal e pedido.

O separador acessa 0 WMS no coletor com usuario e senha.
Segue até o menu de “Separagao”
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Depésito:
1-BELLIZ IND. COM. IMP. E EXP. EIRELS
Depositante:

4D Inovatech li’ Inovatech
Menu Principal

Recebimento

/ 1-BELLIZ IND. COM. IMP. E EXP. EIRELI
Separacao
7-Picking / m

23-Estoque
30-Picking/Packing

37-Separagdo voice

Movim. Gerais

Apéds entrar no médulo separacdo e acessa o Picking, com as etiquetas impressas em maos o operador deve
digitar o nimero da onda a ser separada, 0 mesmo numero de onda informado nas etiquetas

Onda: 241 64
Qtde
Endereco

1.38.10.01 0/1

Produto

571 Dt.validade 026
Lote 22/05/2!
220523 Qtde Embalagem
57897517905717 3:“
Nro.Série

li) Inovatech

Informe a Onda:

Selecione uma onda

04164

Apébs o operador inserir a onda no campo solicitado o WMS lista a rua que possui o item e/ou itens para serem
separados.
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Selecionando a rua o ERP direciona para o endereco para realizar a separacéo, chegando até o endereco o

operador confirma através da leitura do cédigo de barras do endereco confirmando que esta no local correto.

O separador deve armazenar no palete de separacdo a quantidade de caixas solicitadas, colar as etiquetas de
separacdo em todas as caixas, realizar a leitura do cédigo de barras do produto de cada caixa separada e
marcar com pincel todas as etiquetas que foram registradas no coletor.
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Apos finalizar a separacéo do endereco o ERP direciona para o préximo endereco com separagdo em aberto
para onda e este processo se repete até que ndo haja mais itens a serem separados, neste momento o ERP
solicita a confirmacéo da doca que sera alocada a carga, o operador deve confirmar e movimentar fisicamente
até a doca de expedicao.

Caso o separador ndo encontre o produto e/ou a quantidade suficiente para atender a tarefa, eles devem
solicitar o reabastecimento do endereco e pular a tarefa para o proximo endereco e retornar a tarefa apos o
endereco ser reabastecido.

ApOs a separagdo a carga devera ser colocada juntamente com as separadas no flow rack, sendo agrupadas
as que constam o mesmo box virtual e mesma transportadora na etiqueta.
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17.3 SEPARAGCAO FRACIONADA - FLOW RACK

Antes de iniciar a separacgéo, as etiquetas de cada volume sdo impressas através da leitura do codigo de barras

da folha de separagéo.

O operador verifica se a etiqueta é da cor correta da transportadora. Entdo acessa o sistema WMS, a pasta

“Expedicao” e clica em “Relat./Etig. PickingPacking I1”.

[ WIS INOVATECH - Versdo:2.2.602
83 Alterar = [0]  Sair

Data Operacio: 20/10/2022
[ Cadastros
E Recebimento
E Expedicdo
» Checkout
» Documento de Transporte
» Entrada de Documento
» Etig. de Separacdo Padrdo
» Etiquetas de Separagdo
» Formacdo de Cargas
» Geragdo de Nota Fiscal
» Gerenciamento Correios
» Liberac@o de Divergéncias
» NFe Complementar
5 Pré-Bomansio
I'\ Relat /Etiq. PickingPacking 11 I
» Relatorios Separacac/Expedicac

» Saida Diversas

» Saida Fiscal

Na janela aberta selecionar a opgao “Estanteria”.
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(s Etiquetas e Relatérios - Picking Packing Il *
Depositante |BELLIZ IMD. COM. IMP. E EXP. EIRELI |
Etiquetas/Relatorios T Relatdrios T Yolumetria
Etiquetas

" Caixa Master ( Estanteria - Todas

{+ Estanteria {~ Reab. Estanteria

Onda I I

Documento I _I Impressdo de etigueta
@ Impressdo Local
e L | |j " Impressio Remata || =]
Qtde I
5
Irmprirmir ‘ Sair

oo o ew o s s 61 e
Vo TRMROTTAOM penbo: s oy
0009 anvaos 2 cowbnco o casmin o ey

o Lelose 3091150009

ossmevacoes: Ta oncacen

/BM%Mmg“ coemvos 2 UN.
24 UN.
E g EES%JIM 1 cotetvos

ESPONUA PARA 8410 GRaND LOTE:

5/ GA2004 2 coiervos 24 UN.

253  penTEcioENTES Oouusnos LOTE:

Serdo impressas duas etiquetas, caso seja impressa apenas uma etiqueta avisar a lideranca imediatamente
para que as medidas necessérias sejam tomadas.
Obs: Caso o cliente seja Middle, € gerado trés etiquetas conforme imagem abaixo.
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| G TR
4BOESC RICCA RAUETE

lu FLEX PINK

GT897817004502 | QTDE: 24

As folhas de separacéo sdo colocadas, juntamente com a etiqueta impressa na caixa plastica.
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Cada folha representa um volume a ser separado. Assim como as folhas de separacdo, havera 01 combo de
etigueta por caixa plastica.

¥

O separador que deve consultar a lista de separacdo e verificar se existem produtos a serem separados nos
enderec¢os correspondentes a sua estacao de trabalho.

Para realizar a separacdo em sua estacdo o separador deve consultar na folha de separacdo (Flow rack) as
seguintes informagdes:

Estacéo;

Endereco para separacédo (a primeira letra corresponde a estacéo);
Cadigo do produto;

Quantidade de coletivos para separar;

Conferir a quantidade total;

Lote a ser separado (se houver).
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SEET 2029 1505 CARGA N ekl ECL A, 2 ! "
Volume  TRANSPORTADORA PEDIDO: 520671 (| VR DR
0002 ¢ grasi sowoine RAFAELLA DE A MONTEIRO COSMETICOS 9206710002
de 0003 casmonm
OBSERVAGOES: TAM. DA CAIXA P

A AE2002 1 coetvos 6 UN.
556 ESPONJA BELLIZ PARA PANCAK LOTE:

D DE4007| | 1| coetivos  [10| UN. |

3728 MASCARA FACIAL HDRATANTE LOTE: (230818 I

E EA4006 1 coemvos 24 UN.
963 FINEAS FANCY RICCA (EMDISP LOTE:

E[ | EE4007 1 coemos 6 UN
1770 APARADOR DE PELOS FEMINI LOTE:

E seguir as etapas abaixo, para concluir a separacgéo fisica de sua estacgéao:

Ir até o endereco indicado;

Conferir o codigo;

Conferir lote, se houver;

Retirar a quantidade de coletivos solicitados;

Colocar os produtos na caixa plastica;

Assinalar com a caneta no local correto o item que foi atendido;

Se existir itens em falta sinalizar na caixa com uma etiqueta com descritivo “falta”, assim o volume
aguardard a regularizacao do pedido para posterior envio a conferéncia.

Nogkrwbr
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OBS: E recomendado o uso de marcadores para identificacdo da caixa correta, evitando assim possiveis erros.

Repetir as etapas até que a folha de separagdo (flow rack) ndo haja mais itens a serem separados naquela
estacao, seguir a caixa pela esteira até a proxima estacao.

Apbs a Ultima separadora verificar se ndo ha mais itens para serem separados, a caixa plastica é fechada e
empurrada para a esteira rapida (automatica) com destino a conferéncia.

4. CONTROLE DE REVISOES

Controle de Revisdes

Revisédo Data Principais Alteracdes Elaborado por Aprovado por
~ LENILSON RIBEIRO BRUNO MEALE
01 07/08/2023 PRIMEIRA PUBLICACAO SUP. LOGISTICA GER. LOGISITCA
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